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1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgj\ymagania dotycce wykonania i odbioru robot zgdanych z
wykonaniem oznakowania pionowego przy realizawjiestycji:: Drogi Gminne ,KOZIMINY”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokanpmrmetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigarobot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maastosowanie przy wykonaniu oznakowania pionowegaltug planu
sytuacyjnego.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z sapii albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporczej (stup, wygnik, wspornik itp.)
1.4.2. Pozostale okienia podane w niniejszej ST 2godne z obowizujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagaogblne” pkt. 1.4.
1.4.3.
1.5. Ogédlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania oggit.1.5.

2. Materiaty
2.1. Ogodlne wymagania stosowania materiatow
Ogoblne wymagania dotygee stosowania materiatdw, ich pozyskania i sktadvaypodano w ST DM.00.00.00.,,Wymagania
ogdlne” pkt.2
2.2. Materiaty do oznakowania pionowego
Materiatami do wykonania oznakowania pionowego wgdtakresu ok&onego w Dokumentacji Projektowej:s
. prefabrykaty betonowe lub beton wykonywany ,,na rmbklo zamocowania konstrukcji wsporczej znakow,
. konstrukcje wsporcze,
. ptyty znakow,
. folia odblaskowa,
. materiaty do montas znakdow.
2.2.1. Fundamenty znakow
Rodzaj fundamentu do zamocowania konstrukcji wsmgrznakow, wymiarowanie i klasa betonu, powinny bgodne
z Dokumentagj Projektovd.
Cement stosowany do betonu w fundamencie znakunpemwibye cementem portlandzkim marki 25, odpowiads]
wymaganiom PN-88/B-30000.
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiagigmaganiom PN-B-06712.
Woda do betonu powinna by,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-322
2.2.2. Konstrukcje wsporcze znakéw
Konstrukcje wsporcze znakéw oraz sposOlagr#nia konstrukcji wsporczej z fundamentem, powibyg zgodne z
Dokumentacja Projektaylub propozycja Wykonawcy akceptowanej przez kievika Projektu.
Konstrukcje wsporcze — ocynkowane rury stalowe érednicy @70 mm”
Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zapkowanej przez Kierownika
Projektu.
Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m dtugai rury.
Do ocynkowania rury stosujeesjatunek cynku Raf, wedtug PN-H-82200.
Powloka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wepeh do znakéw powinna byz cynku o czystxi nie
mniejszej nt 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02.
Minimalna grubd&¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie korozji atmosferycznej wg BN-&%6-02,
w warunkach umiarkowanych wynosi 1@f.
2.2.3. Plyty znakow
Piyty znakéw drogowych powinny byvykonane z blachy stalowej ocynkowanej. Blachéosta o grubéci co najmniej
1,5 mm powinna by zabezpieczona obustronnie przed kar@gjnkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Tarczeakow
powinny by¢ foliowane.
2.2.4. Materialy odblaskowe
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje girzez oklejenie powierzchni znaku materiatami adkbwymi.
Materiaty odblaskowe ayte do wykonania znakéw drogowych powinny poséadéwiadectwo dopuszczeniadako
materiaty odblaskowe stosuje sifolie odblaskowe | generac;ji.
Folie odblaskowe iyte do wykonania tarczy znaku powinny wykazyvgetne zwizanie z ptyd znaku przez caty okres
deklarowanej trwali znaku. Niedopuszczalney $okalne niedoklejenia, odklejenia, ziuszczenia hdstawania folii na
krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.
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Sposaéb paiczenia folii z powierzchnia ptyty znaku powinien oitiwiac jej odiczenie od plyty bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obsgeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib klejenia oraz
stosowane w tym celu materiaty powinnychyzgodnione z producentem folii.

Okres trwatdci znaku wykonanego przyyciu folii odblaskowych typu 1 powinien wyn@ésto najmniej 7 lat.

Powierzchnia tarczy znaku powinna¢byowna i gtadka, nie magna niej wystpowa lokalne nierownéci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest vepsiwanie jakichkolwiek zarysovigpowierzchni znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka aby wady konturéw znaku, ktére mg@mpwstd& przy nanoszeniu farby na
odblaskovg powierzchng znaku nie byly wiksze n:

- 0,5 mm dla znakéw matychérednich,

- 1 mmdla znakow diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskamé¢ znaku nie powinny bywigksze w kadym kierunku ni:

- 2 mm dla znakéw matychsrednich,

- 3 mmdla znakéw diych i wielkich.

Polaczenie folii odblaskowej z ptytznaku nie mge wykazywé zadnych odklejé i rozwarstwi@ migdzy tarca i ptyta
znaku. Niedopuszczalne jest wysdwanie jakichkolwiek ognisk korozji zar6wno na perzchni jak i na obrzach tarczy
znaku.

Tylna strona plyty znakéw odblaskowych must lmabezpieczona fagmieodblaskow barwy ciemno-szarej. Gruk®
powtoki farby powinna wynogico najmniej 2Qum.

2.2.5. Materialy do montau znakow

Wszystkie ocynkowaneézniki metalowe do konstrukcji wsporczych znakéw §euby, listwy, wkety itp. Powinny by

czyste, gtadkie bezefnigé, naderwa i wypuklych karbow.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogblne wymagania dotysee sprztu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” 3Pkt
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewozigdianku i wytadunku materiatéw moa stosowé
- koparki kotowe np. 0,15 tn
- wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruneigicztym,
- betoniarki przewgne do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na nipkro
- $rodki transportu materiatow,
- przewane zbiorniki na wog,
- sprzt spawalniczy, itp.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagegdne” pkt.4
4.2. Transport znakéw
Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i ogpuiz(uchwyty, sruby, naketki, itp.) powinien s¢ odbywa& srodkami
transportowymi w sposob unieddiviajacy ich przesuwanie sw czasie transportu i uszkodzenia.

5. Wykonanie rob6t
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST DMOOQ. ,,Wymagania ogolne” pkt.5.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robot naly wyznaczy:
- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni lub krawdzi pobocza umocnionego,
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujce miejsce ustawienia znakdw ngleabezpieczyw taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru tobé
istniata maliwos¢ odtworzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinnybygodne z DokumentacProjektove.
5.3. Prefabrykaty betonowe
Dna wykopu przed ul@niem prefabrykatu natg wyrowna i zag:sci¢. Wolne przestrzenie poruzy scianami gruntu i
prefabrykatem naky wypetnic materiatem kamiennym np. &tiem i doktadnie zagci¢ ubijakami gcznymi.
Jeeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, torngd powierzchnia prefabrykatu powinnacébydwna z
powierzchng pobocza.
5.4. Konstrukcje wsporcze znakow
Konstrukcje wsporcze znakéw — stupki, cbywykonane zgodnie z DokumentacProjektows lub wskazéwkami
Kierownika Projektu.
Dopuszcza sitolerancg:
- odchyika od pionu, nie wtej niz £ 1%,
- odchyika od wysokéri umieszczenia znaku, nieagej niz £ 2 cm,
- odchyika od odlegkzi ustawienia znaku od kraazi jezdni lub utwardzonego pobocza, niesej niz + 5 cm.
5.5. Plyty i tarcze znakéw
Piyty znakéw powinny by wykonane jako jednolite.

Zamocowanie znakéw odblaskowych do konstrukcji wspgch powinno by wykonane w taki sposob aby nie
przewiercé otworow mocujcych w tej czsci tarczy znaku, na ktorej znajduje sies¢ znaku. Nie dopuszczagsimieszczania
srub mocujcych przez odblaskaytarcz znaku.
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6. Kontrola jako $ci rob6t
6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogblvkt.6
6.2. Badania przed przystpieniem do robét
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskad producentéw Zaviadczenia o jakéi (atesty) lub
$wiadectwa dopuszczenia oraz wykérzadania materialdw przeznaczonych do wykonaniétrolprzedstawd ich wyniki
Kierownikowi Projektu w celu akceptacji materiat@godnie z wymaganiami okdlenymi w punkcie 2.
Do materiatéw, ktorych producencia zobowizani dostarczy zawiadczenie o jak&i (atesty) lubs$wiadectwa
dopuszczenia, nale
- plyty znakow,
- folie odblaskowe (tarcze znakéw),
- drobne elementy montawe,
- slupki do zamocowania znakow.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalezbada:
¢ zgodna¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentaéjrojektows (lokalizacja, wymiary, wysok@& zamocowania
znakéw),
¢ zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,
¢ prawidtowas¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze,
¢ poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
e poprawnd¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.0Q,@ymagania ogélne” pkt.7
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowy jest:
« 1 sztuka wykonanego znaku konwencjonalnego,

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00,8%ymagania ogdine” pkt. 8
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z DokumentaBjrojektow, ST i wymaganiami Kierownika Projektu zgdi
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolgravg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatngci
Ogodlne ustalenia dotycace podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotysze podstawy ptatrssi podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” $kt
9.1. Cena jednostki obmiarowej:
Cena jednostki obejmuije:
Wykonanie znakéw konwencjonalnych:
e roboty przygotowawcze,
¢ wykonanie wykopu i fundamentéw,
. dostarczenie materiatéw,
¢ zamocowanie tablic znakéw drogowych, zgodnie z Dodwntacy Projektova i niniejsz specyfikacj,
e ustawienie stupkow,
¢ uporazdkowanie terenu,

10. Przepisy zwhzane

10.1.Normy.
1. PN-E 206-1 Beton zwykty.
2. PN-B-06712 Kruszywo mineralne do betonu.
3. PN-B-30000 Cement portlandzki.
4. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.
5. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangargco, ogdlnego zastosowania .
6. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia.
7. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naago.
8. PN-H-82200 Cynk.
9. BN-89/1076-02 Ochrona przed korgzPowtoki metalizacyjne cynkowe i

aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnyckliwnych.
Wymagania i badania.

10.2.Inne dokumenty

»Szczegotowe warunki techniczne dla znakéw i si@ymalrogowych oraz ueglzer bezpieczéstwa ruchu drogowego
i warunki ich umieszczania na drogach” gainik nr 1-4 do zarglzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r




