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D. 04.00.00. PODBUDOWA

04.03.01. OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE PODBUDOWY BETONOWEJ

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacjasvymagania dotyee wykonanie i odbioru robot zgdanych z wykonaniem
oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnyctvieazchni przy realizacji inwestycji: Drogi Gminne
LKOZIMINY”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokarperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reafigarobot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Roboty, ktorych dotyczy ST obejmujvszystkie czynnéi umazliwiajace i majce na celu wykonanie oczyszczenia i
skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni:
»  oczyszczenie mechanicznetznie oraz skropienie emudsk-65 w ilosci 0,7kg/nf  nawierzchni podbudowy
betonowej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacih ggodne z normami podstawowymi, normami aaghymi,
wytycznymi i okr&leniami podanymi w ST DM 00.00.00. ,,Wymagania ogdl

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkowykonywanych robét i ich zgoddé z Dokumentag Projektova, ST i
poleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania cgjdln

2. MATERIALY

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatéw
Warunki ogélne stosowania materiatdw, ich pozyskia sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wynmga
ogolne” pkt.2.
2.2. Rodzaj materiatow

Materiatami stosowanymi wedtug zasad niniejszeg8T
2.2.1. Do skropienia warstwy niebitumicznej
- asfaltowa emulsja kationowgaedniorozpadowa o wdaiwosciach zgodnych z ,,Warunkami technicznymi. Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe EmA-94”, Instytut BadaywDrdg i Mostow. Warszawa 1994.
2.2.3.  Wymagania dla asfaltowej emulsji szybko rgadowej i srednio rozpadowej
Asfaltowe emulsja kationowa szybkéredniorozpadowe powinny spetdisvymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationavej szybkorozpadowej i
sredniorozpadowej do wykonania skropienia warstw naverzchni.
o _ _ Wymagania
Lp. Wyszczegolnienie wigiwosci szybkorozpadowa Sredniorozpadowa
K1-60 K2
1 | Zawartg¢ asfaltu, % 59 -61 59-70
2 | Lepkdi¢ wg EngleraE 3-15 >3
3 | Jednorodn& ¢ 0,063 mm, % <0,10 <0,10
4 Jednorodn& ¢0,016 mm, % <0,25 <0,25
5 | Trwatos¢ ¢ 0,063 mm po 4 tyg., % <04 <0,4
6 Sedymentacja, % 5,0 5,0
7 Przyczepn& do kruszywa 85 85
8 Indeks rozpadu, g/100g <80 <80 - 120
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2.2.4.  Skiadowanie emulsji
Warunki przechowywanie nie mggoowodowa utraty cech lepiszcza i obminia jego jakéci. Lepiszcze naley
przechowywad w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przedgesh wody i zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:
- czas skladowania emulsji nie powinien przekra&aniesécy od daty jej produkciji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinnariysza ni 3°C.

3. SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyegce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt
3.2. Sprat do czyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczenia warstw nawierzchni riglstosowd nastpujacy sprzt:
- szczotki mechaniczne (zaleca srzadzenia dwuszczotkowe z rdawoscia odpylania)
- sprezarki,
- zbiorniki z wodi,
- szczotki eczne,
- lub inny sprzt zaakceptowany przez Kierownika Projektu.
3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nafe uzy¢ skrapiarki wypossonej w uradzenia pomiarowo — kontrolne
pozwalajce na sprawdzenie i regulowanie mpsfacych parametrow: temperatury,smienia, obrotow pompy dozgej
lepiszcze, pydkosci poruszania si skrapiarki, ildci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewoiktadanie
lepiszcza z tolerangit 10% w stosunku do ifgi zatazonej.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendigolowany termicznie tak aby byto move zachowanie statej temperatury
lepiszcza. Wykonawca powinien posiadéktualneiwiadectwo cechowania skrapiarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyegce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymag@ualne” pkt. 4.
4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywasic w cysternach samochodowych. Dopuszczastdisowanie beczek lub innych
pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone dovpoze emulsji powinny by przedzielone przegrodami na komory o
pojemndci nie wickszej ni 1 nt, a kada przegroda powinna ndievykroje umdliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportwpmy by czyste i nie zawiefaresztek innych lepiszczy. Inne warunki
beda zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00@Q,Wymagania ogoine” pkt.5
5.2. Przygotowanie podioa

Oczyszczenie polega na usgriil luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyciu szczotek mechanicznych, a w razie
potrzeby wody pod énhieniem. W miejscach trudno deghych naley uzy¢ szczotek ¢cznych. Zanieczyszczenia stwardniate
nie nadajce st usura¢ mechanicznie, naty usuraé recznie za pomagcdostarczonego sptzi. Na terenach niezabudowanych
bezpdrednio przed skropieniem, nawierzcfimiozna oczyci¢ sprezonym powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powibyia sucha. Skropienie mina rozpocaé po akceptacii jej
oczyszczenia przez Kierownika Projektu. Przed papysniem do robot Wykonawca przeprowadzi probne gkrde w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki., vaganej ildci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptdgrownika Projektu.

Skropienie nalgy wykona réwnomiernie, w miejscach trudno dgstych ecznie przy uayciu weza z dysz
rozpryskows. Wykonane skropienie nawierzchni nalgpozostawd przez okres niezoiny do catkowitego rozpadu emulsji. W
tym czasie po skropionej powierzchni nie z@oodbywé si¢ jakikolwiek ruch kotowy. Do czasu ukladania wargtw
mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpieskropiom powierzchn¢, dopuszczag tylko niezlgdny ruch
budowlany.

5.3.1.  Skropienie warstwy niebitumicznej

Skropienie nalzy wykona emulsj sredniorozpadoww ilosci 0,7 kg/nt , a ul@zenie nasipnej warstwy mee nasipié

po 24 godzinach, po rozpadzie emulsji i odparowarady.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogbjvkt. 6.
6.2. Sprawdzenie jakdci lepiszcza

Ocena jakéci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw rael@i powinna b§ oparta na atestach producenta. W
przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedétavtasne badania. Wykonawca ma obgmek kontrolowa dla
kazdej dostawy lepiszcza lepikowg PN-C-04014.

6.3. Sprawdzenie oczyszczenia
Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polegaceaie wizualnej doktaddoi wykonania.
6.4. Sprawdzenie jednorodngci skropienia
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Jednorodn& skropienia naley ocené wizualnie, a kontral ilosci rozktadanego lepiszcza zaleca przeprowadzi

wedtug metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchaiatrwalenia. Oznaczenie $ld rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7.
7.1.

7.2

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.0Q,@ymagania ogélne” pkt.7
Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest:

« 1 n? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warskopstrukeyjnej,

« 1 n? (metr kwadratowy) skropionej emujsisfaltovs powierzchni warstwy konstrukcyjne;.

ODBIOR ROBOT
Odbiér oczyszczonej i skropionej nawierzchni podlegsadom odbioru robét zani@jch wedtug zasad olglenych w

ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” .

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawi&uatmentéw kontraktowych przedstawionych przez Wylkeaaw

odniesieniu do jak&i materiatdw i wykonanych robot wedtug wymagakreslonych w pkt. 2 i 5.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projeltiali zakres robdt poprawkowych, ktére Wykonawg#ona na

wiasny koszt w terminie uzgodnionym z Kierowniki&rojektu.

9.2.

10.

10.1.

10.2.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyegce podstawy platndci

Ogolne ustalenia podstawy ptafebpodano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogoélne” gkt

Cena jednostki obmiarowej

Placi st z 1 nf oczyszczonej i skropionej warstwy konstrukcyjnejdhag ceny jednostkowej.

Cena jednostkowa obejmuje:

e przygotowanie robdt i ich oznakowanie,

*« mechaniczne oczyszczenie zBaj warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniemoda lub uzyciem
SprzoONego powietrza,

e reczne oczyszczenie ze stwardniatych zanieczyszcze

e zakup i transport lepiszcza,

« wykonanie skropienia w ikei okreslonej w Specyfikacji Technicznej lub uzgodnioné{ierownikiem Projektu,

« zabezpieczenie wykonanego skropienia.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczenie lépkaizglednej Lepkdciomierzem Englera.
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione Mldo nawierzchni drogowych

Inne dokumenty
1. ,,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsjealésfive EmA-94”, Instytut Badawczy Drog i Mostow,
Warszawa 1994.
2. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczeniddiaozktadanego lepiszcza i kruszywa”.




