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D. 05.00.00. NAWIERZCHNIE

D.05.03.05./02 WARSTWASCIERALNA Z MIESZANKI MINERALNO — ASFALTOWEJ
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacjasvymagania dotyee wykonanie i odbioru robot zgdanych z wykonaniem warstwy
scieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej (betastaltowego) przy realizacji inwestycjiDrogi Gminne
LKOZIMINY”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokarperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatigarobot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyaasad prowadzenia rob6t zwanych z wykonaniem warstwy
scieralnej nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaéip(betonu asfaltowego) o grudmb 4 cm wedtug normy PN-S-96025 dla
kategorii ruchu KR1 — KR2 na projektowanym odcinku
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjy ggodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagaogblne” pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotygeze robot podano w ST DM.00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow
Warunki ogélne stosowania materiatéw, ich pozyskiai sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wynmga
ogdlne” pkt.2.
Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego na wgkie warstwyscieralnej o uziarnieniu 0/12,8 mm nae
stosowa:
- asfalt D50/70 wg PN-EN 12591 z dostosowaniem daimkadw polskich
- kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112 tamangiav
- zwir i mieszank wg PN-B-11111
- grys izwir kruszony wg PN-S-96025
- piasek wg PN-B-11113
- wypelniacz mineralny wg PN-S-96504
- srodek adhezyjny wg Aprobaty Technicznej
2.2. Charakterystyka nawierzchni
Nawierzchn¢ nalezy wykona dla kategorii ruchu KR1- KR3.
Warstwa scieralna nawierzchni powinna &ywykonana z mieszanki mineralno-asfaltowej (betcmsfaltowego)
srednioziarnistej o grubdoi warstwy 4 cm zgodnie z noanPN-S-96025.
2.3. Kruszywo
Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanyclbudowywanych na gaco stosuje si kruszywo tamane,
naturalne i uszlachetnione. Stosowane kruszywa arapsni& wymagania zawarte w niniejszej ST.
2.3.1. Kruszywo tamane — grysy
Wymagania podstawowe dla kruszywa tamanego praeigictablice 1 i 2.

Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa tamarm®

Lp. Wyszczegoblnienie wiaiwosci Wymagania

1 | Scieralng¢ w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy niecej niz:

- W grysie 25
b) po 1/5 petnej liczbie obrotéw, % ubytku masytassinku do ubytku masy po petnej
liczbie nie wicej niz 25

2 Naskkliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % nigcejiniz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeabrgych:
- frakcji 46,3 mm 15
- frakcji powyzej 2 mm 1,2
a) dla kruszyw osadowych 2,0
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Mrozoodpornéé nie wiccej niz 2,0
Mrozoodporné& wg zmodyfikowanej metody bezfredniej, nie wecej niz 10
Tablica 2. Wymagania dla grysu
P . . Wymagania
Lp. WyszczegOdlnienie wiaiwosci

1 Sktad ziarnowy

frakcji, % masy, nie vecej niz:

a) zawarté¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, odsianych na mokro,

ila

- w grysie 6,3 — 20,0 mm 1,5
- w grysie 2,0 — 6,3 mm 2,0
b) zawartdé¢ frakcji podstawowej dla frakcji, % masy nie mrgj:
- wgrysie 6,3 — 20,0 mm 85,0
- wgrysie 2,0 — 6,3 mm 80,0
¢) zawarté¢ podziarn dla frakcji, % masy, nie ¢gej niz:
- w grysie 6,3 — 20,0 mm 10,0
- w grysie 2,0 — 6,3 mm 15,0
d) zawarté¢ nadziarna, % masy, nie giej niz: 8,0
2 Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz: 0,1
3 Zawart@¢ ziarn nieforemnych, % masy, niequej niz: 30

4 Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy

Nie ciemniejszawmzorcowa
wg PN-EN 1744-1

2.3.2.  Kruszywo tamane — piasek, mieszanka drobmmganulowana
Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobrejigowanej przedstawia tablica 3.
Tablica 3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszamkirobnej granulowanej
Wymagania
Lp. Wyszczegolnienie wigiwosci Piasek tamany Mieszanka drobnga
granulowana
Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy, nie wiej niz: 0,1 0,1
Wskaznik piaskowy, nie wjcej niz:
a) dla kruszywa z wytkiem wapieni 65 65
b) dla kruszywa z wapieni 40 40
3 Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy Nie ciemniejszawmzorcowa
wg PN-B-06714
4 Zawartd¢ nadziarna, % masy, nie ggiej niz: 15 15
5 Zawartdc¢ frakcji 2,0; 4,0 mm, % masy powsj: - 15
2.3.3. Kruszywo naturalne
Kruszywo naturalnezwir, mieszanka kruszywa naturalneguwiry kruszone, piasek.
Wymagania dlawiréw kruszonych podano w tabeli 3. Wymagania désku podano w tabeli 4.
Tablica 3. Wymagania dlazwiréw kruszonych
Lp. Wyszczegolnienie wiaiwosci Wymaganla} -
grys | Zwir
1 | Scieralng¢ w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy niecgj niz 25
b) po 1/5 petnej liczbie obrotow, % ubytku masygmnej liczbie obrotow o5
nie wigcej niz:
2 Nasakliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nig@jiniz 15
3 Mrozoodporné % ubytku masy, nie wcej niz: 2,5
4 Zawart@¢ ziaren pokruszonych, % masy, nie mniej ni <10,0 >70,0
5 Ziarna mniejsze ni0,075 mm odsiane na mokro, % masy, nieceji niz - 1,5
6 Zawarta¢ frakcji podstawowychacznie % masy, nie mniej i
a) dla frakcji 2,0 — 6,3 mm 80,0
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 85,0
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7 Podziarna, % masy, nie gaej niz:

a) dla frakcji 2,0 — 6,3 mm 15,0
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 10,0
8 Nadziarno, % masy nie yagej niz 8,0
9 Zanieczyszczenia obce, % masy, niecej niz 0,1

10 Zanieczyszczenia organiczne

Barwa cieczy nie ciemniejsz@
od barwy wzorcowej
wg PN-EN 1744-1

Tablica 4. Wymagania dla piasku
Lp. WyszczegO6lnienie wigiwosci Wymagania
1 Sktad ziarnowy
a) zawarté¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm, % masy nieogj niz 2
b) zawarté¢ nadziarna, % masy nie ggej niz: 10
2 Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, %, masy nie wiej niz 0,1
3 Wskenik piaskowy wgkszy od: 60

4 Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych

Barwa nie ciemniejsza od
barwy wzorcowej

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego 0/1&i81 na wykonanie warstwycieralnej nalgy zastosowéa

materialy:
Lp. Rodzaj materiatéw / Numer normy Rodzaj
1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112
a) z litego surowca skalnego ze skat:
- magmowych kl. I, 1l; gat. 1,2
- przeobrzonych JAVA
- osadowych jW.
b) surowca sztucznegéugle pomiedziowe i stalownicze) j-W.
c) z surowca naturalne rozdrobnionego JAVA
2 Kruszywo famane zwykle wg PN-B-11112 -
3 Zwir i mieszanka wg PN-B-11111 kI 1, 1l
4 Grys izwir kruszony wg PN-S-96025 Zgiznik G kl. I, Il gat. 1,2
5 Piasek wg PN-B-11113 gat. 1,2
6 Wypetniacz mineralny
a) wg PN-S-96504 podstawowy, zagpczy
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratoritogalvego pyly z odpylania
7 Asfalt wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do warunkéigkich D 50/70

2.3

4.  Wypehiacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanycharacp naley stosowé wypetniacz podstawowy.

Wypelniacz przeznaczony do mieszanek mineralna¥idznych otaczanych na g@o, powinien speintawymagania

podane w tabeli 5.

Tablica 5. Wymagania dla wypetniacza
Lp. Wymagania Wypetniacz
1 Zawartag¢ czastek ziarn mniejszych od, % masy, nie mnigj ni
-0,3 mm 100
- 0,074 mm 80
2 Wilgotnas¢, % nie wicej niz 1,0
3 Powierzchnia witiwa, cnf/g 2500+ 4500

2.4,
2.4,

Pochodzenie wypetniacza i cechy jésiowe powinny by zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

Lepiszcze
1. Asfalt

Do wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej w stafe scieralnej, nalgy stosowa asfalt D-50/70, zgodnie z PN-
EN 12591.

Wymagania dla asfaltu drogowego podano w tablicy 6.
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Tablica 6. Wymagania dla asfaltéw drogowych
. . . Metody bada
Wiasciwosci Wymagania
Wg

a) Penetracja w temp. %5 przy catkowitej masie 100 g (ohznik,

sworze, uchwyt igly) 10t mm 50 -70 PN-EN 1426
b) Temperatura tamlivézi °C nie wyzsza ni -8 PN-EN 12593
c) Temperatura mknienia’C 46 — 54 PN-EN 1427
d) Temperatura zaptonfC nie wyzsza n 230 PN-EN 22592
e) Zawarté¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mnieg,6 (m/m) 99 PN-EN 12592
f) Zmiana masy po steniu (ubytek lub przyrost), nie wgej niz % 05 PN-EN 12607-1
(m/m)
g) Pozostata penetracja p@zgniu, nie mniej ri % 50 PN-EN 1426
h) Temperatura mknienia po stzeniu, nie mniej i, °C 48 PN-EN 1427
i) Wzrost temperatury raknienia po sgzeniu nie wecej niz, °C 9 PN-EN 1427
j) Parafiny, % masy, nie wtej niz % 2,2 PN-12606-1

Za jakai¢ dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca roRaidzaj asfaltu i jego pochodzenie (dostawa i peedt)
powinny by uzgodnione z Kierownikiem Projektu.

Rowniez do akceptacji Kierownika Projektu Wykonawca powimiprzedstawi uzgodnione z dostawdproducentem)
zasady jaké&ciowego odbioru lepiszcza.

Zabrania si stosowania do tego samego asortymentu rob6t Egigzochodgcych od rénych producentéw. Zmiana
dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwarbiétrayymaga zgody Kierownika Projektu oraz opracaaarowej recepty
na mieszankmineralno-bitumicza

Wykonawca jest zobowtany do prowadzenia H#oiowego i jakdciowego obioru dostaw oraz wykonania
laboratoryjnych badakontrolnych.

2.4.2. Emulsja asfaltowa
Wymagania dla emulsji podano w ST.04.03.01. tabl. 1
2.4.3. Srodek adhezyjny

Jakosrodka adhezyjnego zaeliszapcego przyczeprig asfaltu do kruszywa, nate uzywaé tylko srodka posiadagego

aprobat technicza. Srodki te naléy stosowa zgodnie z warunkami podanymi w aprobatach techyictz.

3. SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyegce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt
3.2. Sprat do wykonania warstwy wigzacej

3.2.1. Wytwdrnia mieszanki mineralno-bitumicznej
Otaczarnia nie me zaktoca warunkdéw ochronyrodowiska tj. powodowa zapylenia terenu, zanieczyszéaadd i
wywotywa¢ hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydajgowytworni musi zapewniazapotrzebowanie na mieszanila
danej budowy. Zalecagsivydajng¢ minimalrma 50 T/h. Wytwdrnia musi posiadgetne wyposzenie gwarantuce wiaciwa
jakos¢ wytwarzanej mieszanki.
Nie dopuszcza sido rcznego sterowania produkcjDozowanie powinno odbywasie przy wyciu wagi sterowanej
automatycznie. Nie dopuszcza sterowaniagcznego odwzania sktadnikow.

3.2.2. Ukfadarka mieszanki mineralno-bitumicznej
Uktadanie mieszanki me st odbywa tylko przy wyciu ukiadarki sterowanej elektronicznie. Wydajhaktadarki

powinna by skorelowana z wydajsoia otaczarki. Uktadarka powinna posiédeastpujace wyposaenie:

e automatyczne sterowanie, pozwat& na utégenie warstwy zgodnie z zaong niwelet oraz grubécia,

«  plyte wibracyjm do wstpnego zagszczania,

e urzadzenie do podgrzewania uktadarki.

3.2.3. Walce do zagpzczania i inny sprat

Do zagszczania warstw nawierzchni z betonu asfaltowedezpatosowa walce statyczne ogumione i walce mieszane
z przedn osh gtadka wibracyjm i tylna ogumiory. Zaleca si stosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego d¥aweso z
walcem ogumionym oraz na wygtadzenie walca dwuweatmsredniego.

Wykonawca jest zobowtany jest do utrzymania na budowie takiego gprzjak: skrapiarka, szczotka mechaniczna
autocysterna z wagl pita do obcinania warstwy mieszanki, wiertnicapmidierania probek.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyegce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymag@ualne” pkt. 4.
4.2. Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien speléii@astpujace warunki:
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e do transportu mieszanki moa wywac wytacznie tylko wywrotek,
e czas transportu nie me przekraczajednej godzin (ok. 40 km),
e samochody powinny lBydwej tadowndci tj. min. 10 ton,

zapobiegajcym przyklejeniu si mieszanki,
« samochody muazby¢ wyposaone w plandeki ktérymi przykrywaemieszank w czasie transportu,
e skrzynie wywrotek powinny kydostosowane do wspotpracy z ukladavk czasie roztadunku, kiedy to uktadarka

pcha sob wywrotke.
Zaleca s stosowanie samochodéw termoséw z podwojrigiainkami skrzyni wypos@nej w system grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00@Q,Wymagania ogoine” pkt.5
5.2. Przygotowanie podiga

Podtaze pod uldenie warstwyscieralnej nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaéip bedzie stanowd warstwa
wiazaca wg ST D.05.03.05/01.
Podiaze pod ulgenie warstwyscieralnej powinno by przygotowane przez oczyszczenie i skropienie, zigod
wymaganiami D.04.03.01. ,,Oczyszczenie i skropigraestw konstrukcyjnych”.
5.3. Projektowanie i wytwarzanie mieszanek mineralo-bitumicznych
5.3.1. Opracowanie recepty
Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robét, ykidrzedstawi je Kierownikowi Projektu do zatwierdie
Recepty powinny by opracowane dla konkretnych materiatow zaakceptgolaprzez Kierownika Projektu do wbudowania i
przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tychematow.
Metoda projektowania polega na prmjij sktadu mieszanki i okékeniu jej wiasciwosci w odniesieniu do podanych
wymaga.
Zaprojektowana oraz wykonana mieszanka BA 0/12,8powinna spethi@awymagania podane w tablicy 7.

Lp. Wiasciwosci Wymagania
1 Modut sztywnéci petzanid, Mpa nie mniej ni Nie wymaga si
2 Stabilngé prébek wg Marshalla w temperaturze BD, zagszczonych 2x50 uderaé 55

ubijaka, kN nie mniej i '
3 Odksztalcenia prébek jw. mm 2,0s5,0
4 Wolna przestrzew probkach jw. % (v/v) 1,5+4,5
5 Wypetienie wolnej przestrzeni w probkach jw. % 75+90
6 Wskenik zag;szczenia warstwy, % nie mniegni 98,0
7 Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) 1,5+5,0
D Dotyczy tylko fazy projektowania sktadu mieszankheralno-asfaltowej

5.3.2.  Wytwarzanie mieszanek

Wytwérnia musi posiadapetne wyposzenie gwarantuice wiaciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza si
do recznego sterowania produkcj

Wytwérnia powinna b zlokalizowana w pobtu prowadzonych robét nie dalepzrd0 km od miejsca wbudowania, co
pozwala na przetransportowanie mieszankiagwcimaksimum jednej godziny.

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowana gagco mazna produkowé& w sezonie od 15 kwietnia do
15 padziernika. Ewentualne przeddenie tego okresu me nasipi¢c po wyraeniu zgody przez Kierownika Projektu w
przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowjdemperatury ponad 1G.

Produkcja mee odbywé sie jedynie na podstawie recepty laboratoryjnej oprantej przez Wykonaweclub na jego
zlecenie i zatwierdzonej przez Kierownika Projektu.

Produkcja mieszanki nze zosté rozpoczta na wniosek Wykonawcy po wyeniu zgody przez Kierownika Projektu.
Wykonawcy zobowizany jest do opracowania harmonogramu pracy otkiczapewniajcego cigtos¢ produkcji i uktadania
mieszanki. Wykonawca opracowuje projekt mieszandcdpty), ktdry nagpnie po sprawdzeniu przez Kierownika Projektu
zostaje zatwierdzony do stosowania.

Bez wanej zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawda maze rozpocaé produkcji. Wykonawca ponosi eat
odpowiedzialné¢ za jakdé¢ produkciji.

Temperatura wytwarzania mieszanki z asfaltu D-7@ipoa by w granicach 140 — 18Q (bezpérednio przed
wysyika).

5.3.3.  Zaroby prébne i odcinek prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki mineralno-bitumigzjest zobowizany do przeprowadzenia
w obecndci Kierownika Projektu kontroli zarobéw prébnych. t#lu sprawdzenia zastosowanego dprztechnologii robot,
receptury laboratoryjnej nate wykona w obecndci Kierownika Projektu odcinek probny diugn 50 m. Po zaakceptowaniu
przez Kierownika Projektu uzyskanych wynikéw mdyy¢ podgte wiaciwe roboty. Wymagania i dopuszczalne tolerancie dl
sktadnikdbw mieszanki mineralno-bitumicznej podanp.\v2.5.

5.4. Whbudowanie mieszanki
5.4.1.  Warunki atmosferyczne

Uktadanie mieszanki na warstwiazaca musi odbywa sie w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej

i cieptej pogodzie, w temperaturze powy1dC.
5.4.2.  Ukladanie

Uktadanie mieszanki ni@ odbywa sig jedynie przy ayciu mechanicznej uktadarki o wydajuod skorelowanej z

wydajndicia otaczarki.
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Przed przysipieniem do ukladania warstwy aghcej powinna by wyznaczona niweleta. Warstwaieralna powinna
by¢ uktadana o grubimi 4 cm zgodnie z zaprojektowaniwelet i spadkami poprzecznymi.

Uktadanie mieszanki musiesodbywa w sposob cigly, bez przestoju, z jednostajpredkoscia w granicach 24 m na
minute. Uktadanie warstwy vigzacej powinno odbywa sig cakh szerokdcia. Ztacza poprzeczne nalg wykona& poprzez
poprzeczne pionowe ohkcie a nasipnie posmarowanie lepiszczem. Temperatura mieszpowWinna by sprawdzana
regularnie i utrzymywana w stopniu uniethiwiajacym przegrzanie i jednoca@e pozwalajicym na prawidtowe razielenie i
zag:szczenie.

5.4.3.  Zagszczenie mieszanki

Po przejciu uktadarki nalgy sprawdzé powierzchng warstwy i usuaé wszelkie nieréwngci oraz zamiatowa
rozsegregowane miejsca.

Powinny by zachowane podstawowe zasadyezagzania:

- zagszczanie naley przeprowadd poczwszy od krawdzi ku srodkowi,

- najedza¢ na watowan warstw; kolem nagdowym walca w celu unikacia sfalowa nawierzchni,

- rozpoczyna watowanie walcem gtadkim, a ngghie ogumionym przy niskim @iieniu, podwyszajc je w miag

watowania,

- predkos¢ przejazdu walca powinna byednostajna w granicach-2 km/h na pocgku i w granicach 46 km/h w

dalszej fazie watowania,

- walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadKeayaozpoca¢ od dolnej krawdzi ku gorze,

- pierwsze przywatowanie powinno dwykonane przy gyciu walca stalowego statycznego.

Sprat zag:szczajcy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasostygnie do temperatury, przy
ktorej stojcy na warstwie spet nie spowoduje odciskéw i deformacji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogbjvkt. 6.
6.2. Kontrola i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowizany jest do wykonania petnego zakresu haua budowie. Laboratorium Wykonawcy musicby
wyposaone w niezhdna aparatug umazliwiajaca przeprowadzenie badakontrolnych przewidzianych w Specyfikaciji.
Badania kontrolne obejmugaty proces budowy od okresu przygotowawczegodbi@adzgromadzonych materiatéw) poprzez
etap budowy (produkcja i wbudowanie mieszanekjj@abada koncowych (jaké¢ wykonanej nawierzchni).

6.3. Badania jakdci robot w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowd&dgystematyczne badania kontrolne i dostardazpie raportow do
Kierownika Projektu. Badania kontrolne Wykonawcawpoen wykonywa& z czstotliwoscia gwarantujca zachowanie
wymaga jakasci robét. Czstotliwos¢ bada budowy przedstawiono w tablicy8.

Tablica 8. Czstotliwosé¢ badan w czasie budowy
Lp. Wyszczegolnienie bada Czstotliwos¢ bada
1 Wiasciwosci asfaltu
2 Wiasciwosci kruszywa Dla kazdej dostawy
3 Wiasciwosci wypetniacza
4 Zawartd¢ asfaltu
5 Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 razy w cagu dnia przy produkcji > 500 T
6 Stabilné¢ wedtug Marshalla 1 raz przy produkcji <500 T
7 Zawartd¢ wolnych przestrzeni Codziennie
8 Zag;szczenie warstwy 1 prébka
6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwyscieralnej

6.4.1. Rowné¢ nawierzchni
Powierzchnia warstwy powinna dydwna i uksztattowana zgodnie z Dokumentadjojektovs. Pomiaru nierownizi w
kierunku podtanym dokonuje si planografem w sposébagty. Nierowndci poprzeczne naly mierzy¢ 4-metrows tata co
100 metrow. Nieréwnii dla warstwyscieralnej nie powinny przekracz8 mm.
6.4.2. Niweleta nawierzchni
Niweleta nawierzchni powinna byzgodna z DokumentacjProjektows. Tolerancja dla niwelety warstwy g#cej
wynosi+ 10 mm. Niwelacja co 20 m i w punktach charaktsmyztych.
6.4.3. Szeroké&¢ nawierzchni
Szerokd¢ warstwyscieralnej nawierzchni me sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wdcej niz £ 5 cm., przy czym
o$ jezdni wykonanej od projektowanej nie fedoy¢ przesunita o wicej niz 3 cm.
Czestotliwos¢ pomiaréw 10 x 1 km.
6.4.4.  Grubdé¢ warstwy $cieralnej
Grubas¢ warstwscieralnej powinna by zgodna z Dokumentacprojektows i wynosi min. 4,0 cm. Grub& warstwy
Wykonawca powinien miergynajp&niej w 24 godziny po jej wykonaniu, co najmniej wath losowo wybranych miejscach
na kadej dziennej dzialce roboczej i nie rzadziet mi jednym punkcie na kde 600 M. Przed odbiorem nawierzchni,
Wykonawca sprawdzi gruké warstwy nawierzchni w obecé Kierownika Projektu przynajmniej w trzech losowo
wybranych punktach lecz nie rzadziej mi jednym punkcie na kde 1000 i
Dopuszcza sitolerancg grubdgci warstwy+ 5 mm.
6.4.5. Wymagania dotycgce zagszczenia
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Wykonawca zobowzany jest do badania zggczenia wykonanej warstwy nawierzchni. Wykonuje tei poprzez
wyciecie probki z gotowej nawierzchni po jej zagczeniu i ostygeciu. Do wyckcia prébek powinno si uzywaé
mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindryczn@lpgki w stanie nienaruszonym. Wskik zag:szczenia oblicza siprzez
poréwnanie gstaici strukturalnej probki wyeiej z nawierzchni doggtasci pozornejsredniej wzorcowej probki zagzczonej
wg metody Marshalla i wyea sk w procentach. Do oceny zggzczenia odcinka przyjmujegsiredni z dwoch probek.

Dopuszcza si inne metody badazag;szczenia po akceptacji ich przez Kierownika Prejefd/ymagany wskanik
zag:szczenia wynosi dla warstwy agicej 98%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.0Q,@ymagania ogoélne” pkt.7
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest 1 mi (1 metr kwadratowy) wykonanej warstégieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00,80ymagani ogblne” pkt. 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z DokumentgBjrojektovs, ST i Kierownika Projektu jeli wszystkie pomiary
z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wynik pgaymhe.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyegce podstawy platndci

Ogodlne ustalenia podstawy ptafeopodano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogoélne” %kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi sk z 1 nf wykonanej warstwycieralnej nawierzchni.

Cena jednostkowa obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

* oznakowanie robét,

+ dostarczenie materiatow,

e opracowanie recepty laboratoryjnej,

« wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonegpiKierownika Projektu recepty laboratoryjnej,

e transport mieszanki do miejsca wbudowania,

* mechaniczne rozienie mieszanki zgodnie z zaprojektowagrubdcia, niwelet i spadkami poprzecznymi,
zag:szczenie, obetie i posmarowanie kralzi,

e przeprowadzenie niezdnych pomiarow i badaelaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclmniej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN932-1 Badania podstawowych $diavosci kruszyw. Metoda pobierania probek

2. PN-EN933-1 Badania geometrycznych $glaosci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

3. PN-EN933-8 Badania mechanicznych i fizycznych seikmosci kruszyw. Badania wskaika
piaskowego.

4. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw. Oznaczenieegtaici ziarn i
nasikliwosci.

5. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy dakiadania. Specyfikacja do stosowania w
warunkach polskich.

6. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaceemizpuszczalrioi

7. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaceea@imperatury tamlivizi metod, Fraassa

8 PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznateeodpornéci na twardnienie pod wptywem ciepta i
powietrza.

9. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznatdeezawartéci parafiny. Metoda destylacji.

10. PN-EN 1367-1 Badania mechanicznych i fizycznychseraosci kruszyw. Oznaczenie mrozoodpoénio

11. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczgrémetracji igi.

12. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczaeimperatury ngknienia. Metoda pigcien i kula.

13. PN-EN1744-1 Badania chemicznych ydavosci kruszyw. Analiza chemiczna.

14. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaloeawierzchni drogowych zwir i mieszanka.

15. PN-B-11112 Kruszywa mineralne — kruszywa tamanealgierzchni drogowych

16. PN-B-11113 Kruszywa mineralne — kruszywa do navetenz drogowych — piasek

17. PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogpwedziat, nazwy i okrdenia

18. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody kadanas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

19. PN-S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe — Navalenze z betonu asfaltowego

20. PN-S-96504 Drogi samochodowe — Wypethiacz kamietmgnas bitumicznych

21. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawienie asfaltowe.

22. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe — pomiar royanmawierzchni planografem i tat

10.2.  Inne dokumenty
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Zasady projektowania betonu asfaltowego betonultagfego o zwekszonej odpornei na odksztatcenia trwate.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modulu sztyeinmieszanek mineralno-bitumicznych metgabd obcizeniem
statycznym, IBDIiM — Zeszyt 48, 1995r.

Warunki techniczne. Drogowe emulsje asfaltowe En@AZ8szt Nr 60, Warszawa 1999




