D-05.03.05. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej $Siwymagania dotyce wykonania i odbioru warstw
nawierzchni z betonu asfaltowego przy przebudodi®gi gminnej Cholewy — Skrzynki.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jakauoent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pki. 1. '

13. ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH ST
Zakres stosowania betonu asfaltowego przedstawiotadlicy 1.
Tablica 1 Zakres stosowania betonu asfaltowego:
Kategoria ruchu / Warstwascieralna Warstwa wizaca
odcinki drég/ Warstwa wyréwnawcza
: 3
KR2 / drogi powiatowe i gminne / Beton asfaltowy #0/16im o Beton asfaltowy # 0/20 mm o
grub. 5cm grub. 6cm
Zjazdy na drogi zjazdy gospodarcze Beton asfaltowy # 0/16m o Podbudowa wg
grub. 4cm ST D- 04.10.01
14. PODSTAWOWE OKRESLENIA

Mieszanka mineralna- mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnegorestdnym skiladzie i uziamieniu.
Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowieditdscia asfaltu, wytworzona w
okreslony sposoéb, spehigga okrélone wymagania.

Beton asfaltowy- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziamieniu rowieonie stopniowanym, ut@na i
zag:szczona.

Beton asfaltowy o zwgkszonej odporndci na odksztalcenia trwale- mieszanka mineralno-asfaltowa o
sktadnikach dobranych w odpowiednich proporcjagira@ktowana i wykonana wg ,Zasad projektowania
betonu asfaltowego o zgkiszonej odporngi na odksztalcenia trwate”

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czytodawana do lepiszczacelu zwikszenia jego
przyczepnéci do kruszywa.

Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do uémia w-wy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Kategoria ruchu (KR) - obcihzenie drogi mchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas mchu na dob

Proba technologiczna- wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w cgfwawdzenia, czy jej wdaiwosci s
zgodne z receptaboratoryjn.

Odcinek prébny - odcinek warstwy nawierzchni (o diugd co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzepigcy sprztu i uzyskiwanych parametréw technicznych
robot.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Ogolne wymagania dotygze wykonania Robét podano w FM-00.00.00. "Wymagania Ogolne pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotygee materiatdbw podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagadgglne" punkt 2.



Tablica C. Wymagania dla asfaltéw drogowych modyfilenych polimerami.

Lp. Wiasciwosci Asfalt DE 30 Badania wg
B
1. Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 20+45 Zgodnie z Aprobat
2. Temperatura neknienia, °C nie mniej gi 63 Technicza
3. Temperatura famliviei, °C, nie wecej niz -10
4, Ciagliwos¢ w temperaturze: - 40
15°C,
25°C crn, nie mniej ri
5. Gestas¢ w temperaturze 25°C, g/cm 1,0-1,1
6. Temperatura zaptonu, °C, nie mniet ni 200
7. Nawrot spezysty w temperaturze 25°C, %, nie mniej ni 50
Poodparowaniu
S. Wzgledna zmiana masy, % m/m, nieca®j niz 1,0 Zgodnie z Aprobat
9. Zmiana temperatury rgknienia 6,5 Technicza
- wazrost, °C, nie wicej niz 2,0
- spadek, °C, nie wcej niz
10. Zmiana penetracji w 25°C 40
- wzrost, %, nie wicej niz 10
- spadek, %, nie wcej niz
11. Ciagliwos¢ w temperaturze: - 20
15°C,
25°C, nie mniej ri
12. Nawrot spezysty w temperaturze 25°C, %, nie mniej ni 50
2.2. WYPELNIACZ

Nalezy stosowa wypetniacz wapienny, spetnigyy wymagania okrdone w PN-S-96504: 1961 dla wypetniacza
podstawowego i zagiczego. Przechowywanie wypetniacza powinné Igodne z PN-S-96504: 1961 . Do
mieszanki mineralno-asfaltowej na wargtwiazaca o zwickszonej odporrgei nalezy stosowé maczka wapienm.
Wymagania podano w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania wobec gezki wapiennej

Lp. [Cechy materiatu Gatunek | |Badania wg. Zeszytu 56
IBDiMp.

1 Wilgotnas¢ maczki mineralnej nie wicej niz % 1,C 4.5.]

2 Gorna granica wiell&i ziarna maczki wapiennej odpowiadaga 0,5 45.2
wymiarowi oczek sit kontrolnych, mm

3 Zawartag¢ wypetniacza w riczce wapiennej nie mniejn®o 80,0 45.2

4 Zawartc¢ czeéci rozpuszczalnych w wodzie r, niegwej niz, % 1,2 4.5.8

5 Oznaczanie zawartoi mineratow ilastych; wskaik btekitu 0,8 4551
melylenowego nie wicej niz

6 Oznaczanie wiiwosci usztywniajicych wypetniacza wg. PiK, A1 20,0 4.5.6
nie wiecej niz, oC

23. KRUSZYWO

W zalenosci od kategorii ruchu i warstwy nafe stosowa kruszywa podane w tablicy 2 i 3 . Skladowanie
kruszywa powinno odbywasic w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. /.



2.4. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawobhot zgodnie z ustaleniami oklenymi w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne".

Do obowhzku Wykonawcy naley takie zorganizowanie dostaw materialtdbw do wyhaaia mieszanki, aby zapewni
nieprzerwan prag, otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dzialldboczej. Kada dostawa asfaltu, kruszywa i
wypetniacza musi hyzaopatrzona w deklaragggodndci o tresci wedtug PN-EN-45014:1993, wydaprzez dostawge

2.5. Sktadowanie materiatow /

25.1. Skladowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbyéveic w warunkach zabezpiecaajych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.5.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalgy skladowé& w silosach wyposamnych w uradzenia do aeracji. Przy stosowaniu pytéw z odpwani
otaczarka musi posiaéldodatkovy wagg.

2.5.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja iyte do ich wykonania materialy wyklucaaj
mozliwo$é zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinnyébyyposaone w automatyczne umdzenia grzewcze - olejowe,
parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza sgrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik rabpotaczarki powinien ky
izolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy zdolny do utrzymaa@anej temperatury z tolerasmej 5 °C
oraz posiadauktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej mumajdowa sie w zbiorniku pontej zwierciadta garcego
asfaltu. Zaleca sistosowanie izolowanych termicznie metalowych watildw pionowych, wyposanych

w elektryczny system grzewczy.

3. SPRET
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano wST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" punkt 3.
3.1. SPRZET DO WYKONANIA NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien wykaza si¢
mozliwoscia korzystania z nagpujacego spretu:

- wytwaOrni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cgkiiym do wytwarzania mieszanek mineralno-

asfaltowych,

- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgitbwvtypu zagszczanego,

- walcow lekkich,érednich i cgzkich stalowych gladkich,

- walcoéw ogumionych,

- samochoddéw samowytadowczych z przykryciem brezeyow
Wytwdrnia winna by wyposaona w mieszadio statyczne w celu uzyskania jednmaxed lepiszcza w czasie
dozowania modyfikatora.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano 8T D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne" punkt 4.

Asfalt nalery przewozt zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 péMyacz luzem naky
przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviaipkich , a wypetniacz workowany
dowolnymisrodkami transportu zapewniagymi zabezpieczenie materiatldw przed zawilgoceniem.
Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymirtas@ntami kruszywa lub jego frakcjami nadmierny
zawilgoceniem.

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi wypasaymi w pokrowce
brezentowe. W czasie transportu mieszanka powigé@izykryta pokrowcem. Czas transportu od zatadunku
do roztadunku nie powinien przekraéza godzin z jednoczesnym spetnieniem warun&ahawania
temperatury wbudowania. Zaleca stosowanie samochodéw termoséw z podwaéjrigisinami skrzyni
wyposa&onej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdélne wymagania dotygz wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00. "Wyarag ogdine" punkt 5.



5.2. WYTWARZANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Mieszank mineralno-asfaltowprodukuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewyuaj prawidtowe
dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszamaez zachowanie temperatury sktadnikdw i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikéw, w tym tag& wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z rgcept
Dopuszcza sidozowanie ohjtosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany jegoestaosci w zaleznosci od
temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, wetdjlie przeptywomierza,
lecz nie wecej niz 2% w stosunku do masy skladnika.

Jezeli jest przewidziane dodanéeodka adhezyjnego, to powinien on¢ljozowany do asfaltu w sposéb i w
ilosciach okrélonych w recepcie. Modyfikator powinien &gozowany wagowo do asfaltu przed mieszalnikiem
poprzez wprowadzenie do mieszadta statycznegoattest wymaganej ikei do 2% m/m.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob fredni, z uktadem termostatowania, zapevatian
utrzymanie statej temperatury z toleraitch°C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyrosi

-dla 35/50 od 145°Cdo 170C,

- dla 50/70 0od 140°Cdo 165" C,

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepdrégodaniu wypetniacza uzyskata
wlasciwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byyzsza o wgcej niz 30°C
od maksymalnej temperatury mieszanki mineralnokaste;.

Mieszanka mineratno-asfaltowa przegrzana (z oznakarhieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze ngzej od wymaganej powinna dpotraktowana jako odpad produkcyjny.

53. PRZYGOTOWANIE PODLTA

Nawierzchnia na odcinkach drég - ma zastosowani®$#.03.01.

Podtaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinn@ lsyprofilowane i rowne, bez kolein.
Powierzchnia podiea powinna by sucha i czysta.

Nieréwndaici podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinnychyicksze od podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Maksymalne warfoi nieréwndci podtaza pod warstwy asfaltowe w mm.
Kategoria ruchu Warstwascieralna Warstwa wizaca
/ odcinki drég/
Drogi powiatowe i gminne , zjazdy 9 12

W przypadku gdynierébwndci podiaza @ wicksze od podanych w tablicy 10, pozibonaley wyréwna poprzez
frezowanie lub uteenie warstwy wyrownawczej. Przed razmiem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego,
podtaze naley skropt emulsp asfaltows lub asfaltem uptynnionym w ifgi ustalonej w ST D-04.03.01.
Powierzchnie czotowe kraymikdw, wiazdw, itp. urgdzer powinny by pokryte asfaltem uptynnionym.

5.4, POIACZENIE MIEDZYWARSTWOWE
Do padczer migdzywarstwowych naley stosowé emulsg asfaltova w ilosci 0,5 — 1,0 kg/m2
5.5. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia ygaidoby byta nie
nizsza od 5°C. Nie dopuszczae sukltadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowgmmiczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V> 16 m/s).

5.6. PROBA TECHNOLOGICZNA

Wykonawca jest zobowzany do przeprowadzenia w obeétiolnzyniera proby technologicznej . W tym celu
nalezy zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank
betonu asfaltowego przez okres nie krétszylfl minut. Do badanalery pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu si pracy otaczarki, tj. najwczeiej po 5 minutach.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrioi pracy otaczarki oraz prawidlow@ skiadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi segredeagzywa.



Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi w oddzielnym (pustym)
silosie lub zatadowabezpdrednio na samochdd, a ngstie pobré z niej metod kwartowania probki do badania
sktadu mieszanki betonu asfaltowego oraz jegGamasci, okreslanych na podstawie probek Marshalla. Mdgle
wykonat trzy kolejne probki tej samej partii mieszankik@&dego z nich laboratorium Wykonawcy wykona jedno
badanie sktadu mieszanki oraz trzy probki Marsh@hare). Do kazdego badania sktadu mieszanki nglezy¢,
probke o masie (w gramach) nie mniejsaiz wynika to z iloczynu 100x (nominalny wymiar nagkézego ziama
mieszanki betonu asfaltowego). Na podstawie uzysiarwynikéw Irzynier podejmuje decygjo wykonaniu
odcinka prébnego.

Tolerancje zawartei sktadnikéw mieszanki rnineralno-asfaltowej wetgm skladu zaprojektowanego powinny

by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 11.

Tablica 11. Tolerancje zawartgi skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowefgledem skladu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probkodaeekstrakcji, % mm

Sktadniki mieszanki rnineralno-asfaltowej KRI, KR2- zjazdy,
Lp skrzyzowania
1. |Ziama pozostare na sitach o oczkach # (mm): 5,0
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; "12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 20
2. |0,85;0,42;0,30; 0,18; 0,15; 0,075 13,0
3. |Ziarna przechodge przez sito o oczkach# (mm) 0,075 +2,0
4. |Asfalt +0,5

Tablica 11 A.Dopuszczalne odchylenia od sktadu projektowanegddtonu asfaltowego o zkiszonej
odporndgci na odksztatcenia trwate wg "Zasad projektowarfja% m/m

L.p. Zawarta¢ skladnikow Zastosowanie
' Droga o ruchu kategorii KR4
1. - mineralnych
Ponizej sita # 0.075 (mm) +1,2
na sicie # 0.18 | mm) *'c
na sicie # 0.42 (mm) +2,0
na sicie # 2.0 (mm) +3,0
na sicie # 10.0 (mm) +3,5
zawart@¢ nadziania <8,0
2. - asfaltu 0,5
5.7. ODCINEK PROBNY

Co najmniej na 3 dni przed rozpeciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

stwierdzenia czy ayty sprzt jest wigciwy,

okreslenia grubdci warstwy mieszanki rnineralno -asfaltowej przegdezzczeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej w dokumentacji projektowej grdbowarstwy,

okreslenia potrzebnej iléci przepé walcow do uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy. Do takiej préby
Wykonawca uyje takich materiatldw oraz spitm, jakie lgda stosowane do wykonania warstwy nawierzchni.
Odcinek prébny powinien lgyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.
Wykonawca mege przysipi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowanicinka prébnego przez
Inzyniera.
5.8. WBUDOWYWANIE | ZAGESZCZANTE WARSTWY Z BETONU ASFALTOWEGO
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna wbudowywana uktadaskwyposaons w uktad z automatycznym
sterowaniem grubici warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolemtacj projektova. Temperatura
mieszanki wbudowanej nie powinnadayizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanekib?.
Zagzszczanie mieszanki powinno odbyiske zgodnie ze schematem prigeyvalca ustalonym na odcinku
prébnym.



Zagzszczanie naley rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni kérodkowi. Wskanik zag:szczenia utgonej
warstwy powinien b§ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 6,7 i 9.

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopado osi drogi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesunite wzgkdem siebie co najmniej 0 15 cmaZta
powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny hiyyw jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI | BADANIA LABORATORYJNE

Ogblne wymagania dotygee kontroli jakdéci rob6t podano w ST D-M-00.00.00/ymagania ogolne" p. 6.

6.1. BADANIA PRZED PRZYSRPIENIEM DOROBOT

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénbadania lepiszcza, wypelniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnalssivej i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi do

akceptacji
6.2. BADANIA W CZASIE ROBOT
6.2.1.  CESTOTLIWOSC ORAZ ZAKRES BADAN | POMIAROW
Tablica 12. Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno
asfaltowej
L.p. Wyszczegdlnienie bada &Sintliwos¢ bada
i Minimalna liczba badana dziennej dzialce roboczej
Uziarnienie mieszania mineralnej 1 prébka przy produkcji do 250 Mg
2. |Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej pobraneg 1 prébka przy produkcji do 250 Mg
wytworni
3. |Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
4. |Wiasciwosci wypetniacza 1 na 50 Mg
5. |Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
6. |Temperatura sktadnikow mieszanki dozér cagly
Mineralno-asfaltowej
7. |Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
8. |Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
9. |Wiasciwosci probek mieszanki mineralno jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni
10 |Odporna¢ na koleinowanie w 60°C po 2 badania podczas catego okresu wykonywania robot
30 000 cykli, %

Ip. 1, Ip.2i Ip.9 — badania mady¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000

6.2.2. UZIARNIENIE MIESZANKI MINERALNEJ

Probki do bad&uziamienia mieszanki mineralnej nafgpobra po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem
asfaltu. Krzywa uziamienia powinnadggodna z zaprojektowanv recepcie laboratoryjne;.

0.2.3 SKELAD MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej pmleg wykonaniu ekstrakcji wg PN-S- 04001 1967 . idyn
powinny by zgodne z receptaboratoryjm z tolerancj okreslona w tablicy 7.

6.2.4. BADANIE WEASCIWOSCI ASFALTU

Dla kazdej cysterny okrdi ¢ whasciwosci asfaltu, zgodnie z pkt 2.1.

6.2.5. BADANIE WEA SCIWOSCI | WYPELNIACZA

Nalezy okresli¢ wiasciwosci wypetniacza, zgodnie z pkt 2.2.

6.2.6. BADANIE WEA SCIWOSCI KRUSZYWA

Przy kadej zmianie kruszywa nalg okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.

6.2.7. POMIAR TEMPERATURY SKEADNIKOW MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ Pomiar
temperatury skltadnikéw mieszanki mineralno-asfaéippolega na odczytaniu temperatury na skali odpdniego
termometru zamontowanego na otaczarce. Tempenadwina by zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie
laboratoryjnej i ST.

6.2.8. POMIAR TEMPERATURY MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltoved¢ga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w maese
i odczytaniu temperatury. Dokfad§to pomiaru £ 2° C. Temperatura powinna¢bggodna z wymaganiami
podanymi w recepcie i ST.

6.2.9. SPRAWDZENIE WYGKADU MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Sprawdzenie wyghHu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocemieualnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.2.10. WEASCIWOSCI MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokresla¢é na prébkach zagzczonych metad Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptaboratoryjn.



6.3 BADANIA DOTYCZACE CECH GEOMETRYCZNYCH | WLACIWOSCI WARSTW
NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO

6.3.1.CESTOTLIWOSC ORAZ ZAKRES BADAN | POMIAROW

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje

tablica 9.

Tablica 13.  Ggtotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonu asfaliga

L.p. Badana cecha Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw

1. |Szeroka&¢ warstwy 2 razy na ode. dtugoi 0,5 km

2. |Réwna¢ podiwna warstwy Kazdy pas ruchu planografem alboatab 10 m

3. |RoOwna¢ poprzeczna warstwy nie rzadziejnico5m

4. |Spadki poprzeczne warstwy co20m

5. |Rzedne wysokéciowe warstwy pomiar rzdnych niwelacji podinej i poprzecznej
6. |Uksztattowanie osi w planie oraz usytuowania osi wg dokumentacji budowy
7. |Ztacza podhane i poprzeczne cafa dlugéc zlacza

8. |Krawedz, obramowanie warstwy cala dtugéc

9. [Wyglad warstwy ocena cigta

10. |Zag:szczenie warstwy 2 prébki z kadego pasa o powierzchni do 1000 m2
11. |[Wolna przestrzew warstwie jow.

12. |Grubas¢ warstwy jw.

6.3.2. SZEROKGSC WARSTWY Szerokéé warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinna lzgodna z
dokumentagj projektova, z toleranci + 5 cm. Szerok@& warstwy asfaltowej ] potazonej, nie ograniczonej
kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchpowinna by szersza z kKalej strony co najmniej o
gruba¢ warstwy na niej potamnej, nie mniej jednak fi5 cm.

6.3.3. ROWNGOSC WARSTWY

Nierowndici podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzan BN-68/8931-04 nie powinny by
wigksze od podanych w tablicy 14.

Tablica 14. Dopuszczalne nierévgnbwarstw asfaltowych, rnm

Lp. Drogi i place Warstwascieralna Warstwa wizaca

1 drogi gminne 9 12

6.3.4. SPADKI POPRZECZNE WARSTWY

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego dwnkach prostych i na tukach powinny ébygodne z
dokumentagj projektow, z tolerancj £ 0,5 %.

6.3.5. RZDNE WYSOKGOSCIOWE

Rzadne wysokéciowe warstwy powinny hyzgodne z dokumentagcprojektova, z tolerancj + 1 cm.

6.3.6. UKSZTALTOWANIE OSI W PLANIE

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektovs z tolerancy £ 5 cm.

6.3.7. GRUBGC WARSTWY

Grubas¢ warstwy powinna by zgodna z grubieia projektows, z toleranci = 10 %.

6.3.8. ZYACZA PODLUZNE | POPRZECZNE

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadio osi. Zicza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny Byprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmagta powinny by
catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.3.9. KRAWEDZ, OBRAMOWANIE WARSTWY

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystagv8-5 mm ponad ich
powierzchng. Warstwy bez opornikdw powinny byéwno obcgte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.
6.3.10. WYGIAD WARSTWY

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énigednolia tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszecych sk i spckanych.



6.3.11. ZAGSZCZENIE WARSTWY | WOLNA PRZESTRZE W WARSTWIE
Zagzszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie
laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotygze obmiaru robot podano ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogolne punk®.
Jednostl obrniarova jest 1 m2 (metr kwadratowy) nawierzchni z betosiabowego . Obmiar robét polega na
okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniwzywiistych ilgci wbudowanych materiatéw. Obmiar
obejmuje roboty olsfe Dokumentagj Projektove oraz dodatkowe, ktdrych potragtvykonania uzgodniono w
trakcie trwania rob6t porgiizy Wykonawe i Inzynierem.
8. ODBIOR ROBOT '
Og6lne wymagania dotygee odbioru rob6t podano w $3-M-00.00.00. "Wymagania Ogélne" punkt
8.
W przypadku stwierdzenia odchylelnzynier ustala zakres robot poprawkowych lub nakaawgangcie
wadliwie wykonanej warstwy. Roboty poprawkowe lubunkicie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje
Wykonawca na swoj koszt w terminie uzgodnionymzyinerem.
9. PODSTAWA PLATNGCI

Ogolne wymagania dotygeze ptatnéci podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogoine"
punkt 9. llg¢ zakaiczonych i odebranych robét, o#lanych wedlug obmiaru, zostanie optacona wgdiu
cen jednostkowycha m2 (metr kwadratowy)warstwy nawierzchni.
llo¢é jednostek wedtug pozycjSlepego kosztorysu'.:

Cena jednostki obmiarowe;.

Cena jednostkowa wykonanej warstwy nawierzchnitare asfaltowego obejmuije:

— prace pomiarowe i oznakowanie robdét,

— koszt opracowania recepty

— zakup , dostarczenie sktadnikow i wyprodukowaniesaanki na podstawie zatwierdzonej recepty,

— koszt wykonania préby technologicznej i odcinkalprégo

— dostarczenie mieszanki betonu asfaltowego na neiejbeidowania,

— dostarczenie innych materiatow i apizer pomocniczych, ustawienie, rozebranie i odigier
prowadnic,

— roztozenie, wyprofilowanie i zagszczenie mieszanki,

— wykonanie spoin roboczych, okcie i posmarowanie kraazi,

— przeprowadzenie pomiardw i badiaboratoryjnych okrdonych w Specyfikacji Technicznej,

— utrzymanie warstwy vgzacej w czasie Robdét.

10. PRZEPISY ZWAZANE

1 PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do na wienzdrogowych.
Zwir i mieszanka.
2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzdnogowych.
3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawienzdnogowej. Piasek.
4, PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakw/i transport.
5. PN-EN 12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
6. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do naveieinni drogowych.
7" PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badamas mineralno-bitumicznych
i nawierzchni bitumicznych.
8. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bidanych.
9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowéedbnawierzchni planografem i tat

10. PN-S-96025-2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfalt. Wymagania .



