
 

D-05.03.05. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO 

 

1. WSTĘP 
1.1. PRZEDMIOT ST 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru warstw 

nawierzchni z betonu asfaltowego przy przebudowie  drogi gminnej Cholewy – Skrzynki. 

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST 
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 
i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. ' 

13. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH ST 
Zakres stosowania betonu asfaltowego przedstawiono w tablicy 1. 

Tablica 1 Zakres stosowania betonu asfaltowego: 
 

Kategoria ruchu / 
odcinki dróg/ 

Warstwa ścieralna Warstwa wiąŜąca 
Warstwa wyrównawcza 

:                                     3 

KR2 / drogi powiatowe i gminne / Beton asfaltowy #0/16 mm o 
grub. 5 cm 

Beton asfaltowy # 0/20 mm o 
grub. 6 cm 

Zjazdy na drogi i zjazdy gospodarcze Beton asfaltowy # 0/16 mm o 
grub. 4 cm 

Podbudowa wg 
ST D- 04.10.01 

1.4. PODSTAWOWE OKREŚLENIA  
Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypełniacza mineralnego o określonym składzie i uziamieniu. 
Mieszanka  mineralno-asfaltowa  -  mieszanka mineralna z  odpowiednią ilością asfaltu,  wytworzona w 
określony sposób, spełniająca określone wymagania. 
Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziamieniu równomiernie stopniowanym, ułoŜona i 
zagęszczona. 
Beton asfaltowy o zwiększonej odporności na odkształcenia trwałe - mieszanka mineralno-asfaltowa o 
składnikach dobranych w odpowiednich proporcjach zaprojektowana i wykonana wg „Zasad projektowania 
betonu asfaltowego o zwiększonej odporności na odkształcenia trwałe" 
Środek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwiększenia jego 
przyczepności do kruszywa. 
PodłoŜe pod warstwę asfaltową - powierzchnia przygotowana do ułoŜenia w-wy z mieszanki mineralno- 
asfaltowej. 
Kategoria ruchu (KR) - obciąŜenie drogi mchem samochodowym, wyraŜone w osiach obliczeniowych 
(100 kN) na obliczeniowy pas mchu na dobę. 

Próba technologiczna - wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej właściwości są 
zgodne z receptą laboratoryjną. 

Odcinek próbny - odcinek warstwy nawierzchni (o długości co najmniej 50 m) wykonany w warunkach 
zbliŜonych do warunków budowy, w celu sprawdzenie ;pracy sprzętu i uzyskiwanych parametrów technicznych 
robót. 

1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne  pkt. 1.5. 
 

2. MATERIAŁY  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne" punkt 2. 



Tablica C. Wymagania dla asfaltów drogowych modyfikowanych polimerami.   
Lp. Właściwości Asfalt DE 30 

B 
Badania wg 

1. Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 20+45 
2. Temperatura mięknienia, °C nie mniej niŜ 63 
3. Temperatura łamliwości, °C, nie więcej niŜ -10 
4. Ciągliwość w temperaturze: -      

15°C, 
25°C crn, nie mniej niŜ 

40 

5. Gęstość w temperaturze 25°C, g/cm 1,0-1,1 
6. Temperatura zapłonu, °C, nie mniej niŜ 200 
7. Nawrót spręŜysty w temperaturze 25°C, %, nie mniej niŜ 50 

Zgodnie z Aprobatą 
Techniczną 

Po odparowaniu 
S. Względna zmiana masy, % m/m, nie więcej niŜ 1,0 
9. Zmiana temperatury mięknienia 

- wzrost, °C, nie więcej niŜ 
- spadek, °C, nie więcej niŜ 

6,5 
2,0 

10. Zmiana penetracji w 25°C 
- wzrost, %, nie więcej niŜ 
- spadek, %, nie więcej niŜ 

40 
10 

11. Ciągliwość w temperaturze: -      
15°C, 
25°C, nie mniej niŜ 

20 

Zgodnie z Aprobatą 
Techniczną 

12. Nawrót spręŜysty w temperaturze 25°C, %, nie mniej niŜ 50   
2.2. WYPEŁNIACZ 

NaleŜy stosować wypełniacz wapienny, spełniający wymagania określone w PN-S-96504: 1961 dla wypełniacza 
podstawowego i zastępczego. Przechowywanie wypełniacza powinno być zgodne z PN-S-96504: 1961 . Do 
mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwę wiąŜącą o zwiększonej odporności naleŜy stosować mączką wapienną. 
Wymagania podano w tablicy 4. 

Tablica 4. Wymagania wobec mączki wapiennej 
 

Lp. Cechy materiału Gatunek I Badania wg. Zeszytu 56 
IBDiMp. 

1 Wilgotność mączki mineralnej nie więcej niŜ % 1,0 4.5.1 
2 Górna granica wielkości ziarna mączki wapiennej odpowiadająca 

wymiarowi oczek sit kontrolnych, mm 
0,5 4.5.2 

3 Zawartość wypełniacza w mączce wapiennej nie mniej niŜ % 80,0 4.5.2 
4 Zawartość części rozpuszczalnych w wodzie r, nie więcej niŜ, % 1,2 4.5.3 
5 Oznaczanie zawartości minerałów ilastych;  wskaźnik błękitu 

metylenowego nie więcej niŜ 
0,8 4.5.5.1 

6 Oznaczanie właściwości usztywniających wypełniacza wg. PiK, AT 
nie więcej niŜ, oC 

20,0 4.5.6 

23. KRUSZYWO 
W zaleŜności od kategorii ruchu i warstwy naleŜy stosować kruszywa podane w tablicy 2 i 3 . Składowanie 
kruszywa powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z 
innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. /. 



2.4. Dostawy materiałów 
Za dostawy materiałów odpowiedzialny jest Wykonawca robót zgodnie z ustaleniami określonymi w ST D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne". 
Do obowiązku Wykonawcy naleŜy takie zorganizowanie dostaw materiałów do wytwarzania mieszanki, aby zapewnić 
nieprzerwaną pracę, otaczarki w trakcie wykonywania dziennej działki roboczej. KaŜda dostawa asfaltu, kruszywa i 
wypełniacza musi być zaopatrzona w deklarację zgodności o treści według PN-EN-45014:1993, wydaną przez dostawcę. 
2.5. Składowanie materiałów / 
25.1. Składowanie kruszywa 
Składowanie kruszywa powinno odbywać się w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z 
innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa. 
2.5.2. Składowanie wypełniacza 
Wypełniacz naleŜy składować w silosach wyposaŜonych w urządzenia do aeracji. Przy stosowaniu pyłów z odpylania, 
otaczarka musi posiadać dodatkową wagę. 
2.5.3. Składowanie asfaltu 
Asfalt powinien być składowany w zbiornikach, których konstrukcja i uŜyte do ich wykonania materiały wykluczają 
moŜliwość zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny być wyposaŜone w automatyczne urządzenia grzewcze - olejowe, 
parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza się ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien być 
izolowany termicznie, posiadać automatyczny system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancją ± 5 °C 
oraz posiadać układ cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej musi znajdować się w zbiorniku poniŜej zwierciadła gorącego  
asfaltu. Zaleca się stosowanie izolowanych termicznie metalowych  zbiorników pionowych,  wyposaŜonych 
w elektryczny system grzewczy. 

3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" punkt 3. 
3.1. SPRZĘT DO WYKONANIA NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO  
Wykonawca przystępujący do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazać się 
moŜliwością korzystania z następującego sprzętu: 

- wytwórni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, 

- układarek do układania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zagęszczanego, 
- walców lekkich, średnich i cięŜkich stalowych gładkich, 
- walców ogumionych, 
- samochodów samowyładowczych z przykryciem brezentowym. 

Wytwórnia winna być wyposaŜona w mieszadło statyczne w celu uzyskania jednorodności lepiszcza w czasie 
dozowania modyfikatora. 

4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" punkt 4. 
Asfalt naleŜy przewozić zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.  Wypełniacz luzem naleŜy 
przewozić w cysternach przystosowanych do przewozu materiałów sypkich ,  a wypełniacz workowany 
dowolnymi środkami transportu zapewniającymi zabezpieczenie materiałów przed zawilgoceniem. 
Kruszywo  moŜna przewozić  dowolnymi  środkami transportu,  w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem,   zmieszaniem   z   innymi   asortymentami   kruszywa   lub  jego   frakcjami   i   nadmierny 
zawilgoceniem. 
Mieszankę betonu asfaltowego naleŜy przewozić pojazdami samowyładowczymi wyposaŜonymi w pokrowce 
brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna być przykryta pokrowcem. Czas transportu od załadunku 
do  rozładunku  nie  powinien przekraczać  2  godzin z jednoczesnym  spełnieniem  warunku  zachowania 
temperatury wbudowania. Zaleca się stosowanie samochodów termosów z podwójnymi ścianami skrzyni 
wyposaŜonej w system ogrzewczy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" punkt 5. 



5.2. WYTWARZANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ 
Mieszankę mineralno-asfaltową produkuje się w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniającej prawidłowe 
dozowanie składników, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury składników i gotowej 
mieszanki mineralno-asfaltowej. 
Dozowanie składników, w tym takŜe wstępne, powinno być wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z receptą. 
Dopuszcza się dozowanie objętościowe asfaltu, przy uwzględnieniu zmiany jego gęstości w zaleŜności od 
temperatury. 
Tolerancje dozowania składników mogą wynosić: jedna działka elementarna wagi, względnie przepływomierza, 
lecz nie więcej niŜ ±2% w stosunku do masy składnika. 

JeŜeli jest przewidziane dodanie środka adhezyjnego, to powinien on być dozowany do asfaltu w sposób i w 
ilościach określonych w recepcie. Modyfikator powinien być dozowany wagowo do asfaltu przed mieszalnikiem 
poprzez wprowadzenie do mieszadła statycznego z asfaltem wymaganej ilości do 2% m/m. 
Asfalt w zbiorniku powinien być ogrzewany w sposób pośredni, z układem termostatowania, zapewniającym 
utrzymanie stałej temperatury z tolerancją± 5°C. 
Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosić: 
-dla 35/50 od 145°Cdo 170°C, 
- dla 50/70 od 140° C do 165" C, 
Kruszywo powinno być wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypełniacza uzyskała 
właściwą temperaturę. Maksymalna temperatura gorącego kruszywa nie powinna być wyŜsza o więcej niŜ 30°C 
od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. 
Mieszanka minerałno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o 
temperaturze niŜszej od wymaganej powinna być potraktowana jako odpad produkcyjny. 

53.       PRZYGOTOWANIE PODŁOśA 
Nawierzchnia na odcinkach dróg - ma zastosowanie ST D-04.03.01. 
PodłoŜe pod warstwą nawierzchni z betonu asfaltowego powinno być wyprofilowane i równe, bez kolein. 
Powierzchnia podłoŜa powinna być sucha i czysta. 
Nierówności podłoŜa pod warstwy asfaltowe nie powinny być większe od podanych w tablicy 10. 

Tablica 10.____ Maksymalne wartości nierówności podłoŜa pod warstwy asfaltowe w mm._________________  
Kategoria ruchu Warstwa ścieralna Warstwa wiąŜąca 

__________ / odcinki dróg/______________________________________________________  
Drogi powiatowe i gminne , zjazdy                                  9                                                       12 

W przypadku , gdy nierówności podłoŜa są większe od podanych w tablicy 10, podłoŜe naleŜy wyrównać poprzez 
frezowanie lub ułoŜenie warstwy wyrównawczej. Przed rozłoŜeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, 
podłoŜe naleŜy skropić emulsją asfaltową lub asfaltem upłynnionym w ilości ustalonej w ST D-04.03.01. 
Powierzchnie czołowe krawęŜników, włazów, itp. urządzeń powinny być pokryte asfaltem upłynnionym. 

5.4. POŁĄCZENIE MIĘDZYWARSTWOWE 
        Do połączeń międzywarstwowych naleŜy stosować emulsję asfaltową w ilości 0,5 – 1,0 kg/m2 

5.5. WARUNKI PRZYSTĄPIENIA DO ROBÓT 
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moŜe być układana, gdy temperatura otoczenia w ciągu doby była nie 
niŜsza od 5°C. Nie dopuszcza się układania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadów 
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V> 16 m/s). 
5.6. PRÓBA TECHNOLOGICZNA 
Wykonawca jest zobowiązany do przeprowadzenia w obecności InŜyniera próby technologicznej . W tym celu 
naleŜy zaprogramować otaczarkę zgodnie z receptą roboczą i w cyklu automatycznym produkować mieszankę 
betonu asfaltowego przez okres nie krótszy niŜ 10 minut. Do badań naleŜy pobrać mieszankę wyprodukowaną po 
ustabilizowaniu się pracy otaczarki, tj. najwcześniej po 5 minutach. 
Nie dopuszcza się oceniania dokładności pracy otaczarki oraz prawidłowości składu mieszanki mineralnej na 
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi segregację kruszywa. 



Mieszanką wyprodukowaną po ustabilizowaniu się pracy otaczarki naleŜy zgromadzić w oddzielnym (pustym) 
silosie lub załadować bezpośrednio na samochód, a następnie pobrać z niej metodą kwartowania próbki do badania 
składu mieszanki betonu asfaltowego oraz jego właściwości, określanych na podstawie próbek Marshalla. NaleŜy 
wykonać trzy kolejne próbki tej samej partii mieszanki. Z kaŜdego z nich laboratorium Wykonawcy wykona jedno 
badanie składu mieszanki oraz trzy próbki Marshalla ( serię). Do kaŜdego badania składu mieszanki naleŜy uŜyć, 
próbkę o masie (w gramach) nie mniejszą, niŜ wynika to z iloczynu 100x (nominalny wymiar największego ziama 
mieszanki betonu asfaltowego). Na podstawie uzyskanych wyników InŜynier podejmuje decyzję o wykonaniu 
odcinka próbnego. 

Tolerancje zawartości składników mieszanki rnineralno-asfaltowej względem składu zaprojektowanego powinny 
być zawarte w granicach podanych w tablicy 11. 

Tablica 11. Tolerancje   zawartości    składników   mieszanki mineralno-asfaltowej  względem  składu 
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej próbki metodą ekstrakcji, % mm 

 
 
L.p 

Składniki mieszanki rnineralno-asfaltowej 
 

KRI, KR2- zjazdy, 
skrzyŜowania 

1. Ziama pozostające na sitach o oczkach # (mm): 
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; "12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 

±5,0 

2. 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 ±3,0 
3. Ziarna przechodzące przez sito o oczkach# (mm) 0,075 ±2,0 
4. Asfalt ±0,5 

Tablica 11 A. Dopuszczalne odchylenia od składu projektowanego dla betonu asfaltowego o zwiększonej 
odporności na odkształcenia trwałe wg "Zasad projektowania..."], % m/m 

 

Zastosowanie L.p. Zawartość składników 

'   Droga o ruchu kategorii KR4 
- mineralnych  1. 

PoniŜej sita # 0.075 (mm) ±1,2 

 na sicie # 0.18 I mm) -*.' c 

na sicie # 0.42 (mm) ±2,0 

na sicie # 2.0 (mm) ±3,0 

na sicie # 10.0 (mm) ±3,5 

 

zawartość nadziania <8,0 

2. - asfaltu ±0,5 

5.7. ODCINEK PRÓBNY 
Co najmniej na 3 dni przed rozpoczęciem robót, Wykonawca wykona odcinek próbny w celu: 

stwierdzenia czy uŜyty sprzęt jest właściwy, 
określenia grubości warstwy mieszanki rnineralno -asfaltowej przed zagęszczeniem, koniecznej do uzyskania 
wymaganej w dokumentacji projektowej grubości warstwy, 
określenia potrzebnej ilości przejść walców do uzyskania prawidłowego zagęszczenia warstwy. Do takiej próby 

Wykonawca uŜyje takich materiałów oraz sprzętu, jakie będą stosowane do wykonania warstwy nawierzchni. 
Odcinek próbny powinien być zlokalizowany w miejscu wskazanym przez InŜyniera. 
Wykonawca moŜe przystąpić do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka próbnego przez 
InŜyniera. 
5.8. WBUDOWYWANIE I ZAGĘSZCZANTE WARSTWY Z BETONU ASFALTOWEGO 
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna być wbudowywana układarką wyposaŜoną w układ z automatycznym 
sterowaniem grubości warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacją projektową. Temperatura 
mieszanki wbudowanej nie powinna być niŜsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkt 5.2. 
Zagęszczanie mieszanki powinno odbywać się zgodnie ze schematem przejść walca ustalonym na odcinku 
próbnym. 



Zagęszczanie naleŜy rozpocząć od krawędzi nawierzchni ku środkowi.  Wskaźnik zagęszczenia ułoŜonej 
warstwy powinien być zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 6,7 i 9. 
Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi drogi. 
Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie co najmniej o 15 cm. Złącza 
powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 

6.        KONTROLA JAKOŚCI I BADANIA LABORATORYJNE 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogólne" p. 6. 
6.1. BADANIA PRZED PRZYSTĄPIENIEM DO ROBÓT 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania lepiszcza, wypełniacza oraz kruszyw 
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawić wyniki tych badań InŜynierowi do 
akceptacji 
6.2. BADANIA W CZASIE ROBÓT 
6.2.1.       CZĘSTOTLIWOŚĆ ORAZ ZAKRES BADAŃ I POMIARÓW 
Tablica 12. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów podczas wytwarzania mieszanki mineralno- 

asfaltowej 
L.p. Wyszczególnienie badań                                                Częstotliwość badań 

i  Minimalna liczba badań na dziennej działce roboczej 

1. Uziarnienie mieszania mineralnej 1 próbka przy produkcji do 250 Mg 

2. Skład mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w 
wytwórni 

1 próbka przy produkcji do 250 Mg 

3. Właściwości asfaltu dla kaŜdej dostawy (cysterny) 
4. Właściwości wypełniacza 1 na 50 Mg 
5. Właściwości kruszywa przy kaŜdej zmianie 
6. Temperatura składników mieszanki 

Mineralno-asfaltowej 
dozór ciągły 

7. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kaŜdy pojazd przy załadunku i w czasie 
wbudowywania 

8. Wygląd mieszanki mineralno-asfaltowej j.w. 
9. Właściwości    próbek    mieszanki    mineralno-

asfaltowej pobranej w wytwórni 
jeden raz dziennie 

10 Odporność na koleinowanie w 60°C po 
30 000 cykli, % 

2 badania podczas całego okresu wykonywania robót 

lp. 1, lp.2 i lp.9 — badania mogą być wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 

6.2.2.        UZIARNIENIE MIESZANKI MINERALNEJ 
Próbki do badań uziamienia mieszanki mineralnej naleŜy pobrać po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem 
asfaltu. Krzywa uziamienia powinna być zgodna z zaprojektowaną w recepcie laboratoryjnej. 
0.2.3.       SKŁAD MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ 
Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001; 1967 . Wyniki 
powinny być zgodne z receptą laboratoryjną z tolerancją określoną w tablicy 7. * 
6.2.4. BADANIE WŁAŚCIWOŚCI ASFALTU 
Dla kaŜdej cysterny określić właściwości asfaltu, zgodnie z pkt 2.1. 
6.2.5. BADANIE WŁA ŚCIWOŚCI I WYPEŁNIACZA 
NaleŜy określić właściwości wypełniacza, zgodnie z pkt 2.2. 
6.2.6. BADANIE WŁA ŚCIWOŚCI KRUSZYWA 
Przy kaŜdej zmianie kruszywa naleŜy określić klasę i gatunek kruszywa. 
6.2.7. POMIAR TEMPERATURY SKŁADNIKÓW MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ Pomiar 
temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego 
termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie 
laboratoryjnej i ST. 
6.2.8. POMIAR TEMPERATURY MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ 
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance 
i odczytaniu temperatury. Dokładność pomiaru ± 2° C. Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami 
podanymi w recepcie i ST. 
6.2.9. SPRAWDZENIE WYGLĄDU MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ 
Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wyglądu w czasie 
produkcji, załadunku, rozładunku i wbudowywania. 
6.2.10. WŁAŚCIWOŚCI MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ 
Właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej naleŜy określać na próbkach zagęszczonych metodą Marshalla. 
Wyniki powinny być zgodne z receptą laboratoryjną. 



6.3 BADANIA DOTYCZĄCE CECH GEOMETRYCZNYCH I WŁAŚCIWOŚCI WARSTW 
NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO 

6.3.1.CZĘSTOTLIWOŚĆ ORAZ ZAKRES BADAŃ I POMIARÓW 
Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje 
tablica 9. 

 

 

 Tablica 13.      Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej nawierzchni z betonu asfaltowego 
L.p. Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1. Szerokość warstwy 2 razy na ode. długości 0,5 km 

2. Równość podłuŜna warstwy KaŜdy pas ruchu planografem albo łatą co 10 m 

3. Równość poprzeczna warstwy nie rzadziej niŜ co 5 m 

4. Spadki poprzeczne warstwy co 20 m 

5. Rzędne wysokościowe warstwy 

6. Ukształtowanie osi w planie 
pomiar rzędnych niwelacji podłuŜnej i poprzecznej 

oraz usytuowania osi wg dokumentacji budowy 
7. Złącza podłuŜne i poprzeczne cała długość złącza 

8. Krawędź, obramowanie warstwy cała długość 

9. Wygląd warstwy ocena ciągła 

10. Zagęszczenie warstwy 2 próbki z kaŜdego pasa o powierzchni do 1000 m2 

11. Wolna przestrzeń w warstwie j.w. 

12. Grubość warstwy j.w. 

6.3.2. SZEROKOŚĆ WARSTWY Szerokość warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego powinna być zgodna z 
dokumentacją projektową, z tolerancją ± 5 cm. Szerokość warstwy asfaltowej niŜej połoŜonej, nie ograniczonej 
krawęŜnikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna być szersza z kaŜdej strony co najmniej o 
grubość warstwy na niej połoŜonej, nie mniej jednak niŜ 5 cm. 
6.3.3. RÓWNOŚĆ WARSTWY 
Nierówności podłuŜne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 nie powinny być 
większe od podanych w tablicy 14. 
Tablica 14.    Dopuszczalne nierówności warstw asfaltowych, rnm 

 

Lp. Drogi i place Warstwa ścieralna Warstwa wiąŜąca 

1 drogi gminne 9 12 

6.3.4. SPADKI POPRZECZNE WARSTWY 
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na łukach powinny być zgodne z 
dokumentacją projektową, z tolerancją ± 0,5 %. 
6.3.5. RZĘDNE WYSOKOŚCIOWE 
Rządne wysokościowe warstwy powinny  być zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją ± 1 cm. 
6.3.6. UKSZTAŁTOWANIE OSI W PLANIE 
Oś warstwy w planie powinna być usytuowana zgodnie z dokumentacją projektową z tolerancją ± 5 cm. 
6.3.7. GRUBOŚĆ WARSTWY 
Grubość warstwy powinna być zgodna z grubością projektową, z tolerancją ± 10 %. 
6.3.8. ZŁĄCZA PODŁUśNE I POPRZECZNE 
Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi. Złącza w 
konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie co najmniej o 15 cm. Złącza powinny być 
całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w jednym poziomie. 
6.3.9. KRAWĘDŹ, OBRAMOWANIE WARSTWY 
Warstwa ścieralna przy opornikach drogowych i urządzeniach w jezdni powinna wystawać 3-5 mm ponad ich 
powierzchnię. Warstwy bez oporników powinny być równo obcięte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem. 
6.3.10. WYGLĄD WARSTWY 
Wygląd warstwy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą teksturę, bez miejsc przeasfaltowanych, 
porowatych, łuszczących się i spękanych. 



 

6.3.11.     ZAGĘSZCZENIE WARSTWY I WOLNA PRZESTRZEŃ W WARSTWIE 
Zagęszczenie i wolna przestrzeń w warstwie powinny być zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie 
laboratoryjnej. 

7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne  punkt 7. 
Jednostką obrniarową jest 1 m2 (metr kwadratowy) nawierzchni z betonu asfaltowego . Obmiar robót polega na 
określeniu faktycznego zakresu robót oraz obliczeniu rzeczywistych ilości wbudowanych materiałów. Obmiar 
obejmuje roboty objęte Dokumentacją Projektową oraz dodatkowe, których potrzebę wykonania uzgodniono w 
trakcie trwania robót pomiędzy Wykonawcą i InŜynierem. 
8. ODBIÓR ROBÓT ' 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne" punkt 
8. 
W przypadku stwierdzenia odchyleń, InŜynier ustala zakres robót poprawkowych lub nakazuje usunięcie 
wadliwie wykonanej warstwy. Roboty poprawkowe lub usunięcie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje 
Wykonawca na swój koszt w terminie uzgodnionym z InŜynierem. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne" 
punkt 9. Ilość  zakończonych  i  odebranych robót,   określonych według  obmiaru,  zostanie   opłacona  według 
cen jednostkowych za m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni.  
Ilość jednostek według pozycji „Ślepego kosztorysu".:  

Cena jednostki obmiarowej. 
Cena jednostkowa wykonanej warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje: 
— prace pomiarowe i oznakowanie robót, 
— koszt opracowania recepty 
— zakup , dostarczenie składników i wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty, 
— koszt wykonania próby technologicznej i odcinka próbnego 
— dostarczenie mieszanki betonu asfaltowego na miejsce wbudowania, 
— dostarczenie  innych  materiałów  i  urządzeń pomocniczych,  ustawienie,   rozebranie  i  odwiezienie 

prowadnic, 
— rozłoŜenie, wyprofilowanie i zagęszczenie mieszanki, 
— wykonanie spoin roboczych, obcięcie i posmarowanie krawędzi, 
— przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych określonych w Specyfikacji Technicznej, 
— utrzymanie warstwy wiąŜącej w czasie Robót. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do na wierzchni drogowych. 

świr i mieszanka. 

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych. 

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowej. Piasek. 

4. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport. 

5. PN-EN 12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe. 

6. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do nawierzchni drogowych. 

7." PN-S-04001:1967 Drogi    samochodowe.    Metody    badań    mas    mineralno-bitumicznych 

i nawierzchni bitumicznych. 

8. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych. 

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą. 

10. PN-S-96025-2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania . 

 

 
 


